.- ?l

|F1g4;g57

LIDERESEN ' &

TORNILLERIA

~ ENMEXICO

n ST G, TR D s



http://apisaf.com.mx/
http://apisaf.com.mx/




Floiso,

2018

APISA FASTENERS,

nueva imagen

Se centralizan
operaciq‘ne,

en Hidalgo,
mejorando

servicio
Ioglﬂ a

F.] r

Mayor inversion par“
satisfacer al sector

AUTOMOTRIZ

e Se adquiere
licencia MATHREAD

2007 @

APISA adquiere
la empresa
STAHL

2005

APISA obtiene
certificado
ISO 9001

1991

Construccion de la
lera. planta de
manufactura

HISTORIA
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APISA FASTENERS es una empresa que désde hace

b - mas de 40 afos esta dedicada a la fabricacionde™

gy \ - Tornillos, Pernos, Tuercas, Productos Roscado

Forjasy ilares, bajo los estandares internacionales

- " I1SO, ASME, SAE, ASTM, DIN y JIS principalmente, de

Q alta es y estdndar para el mercade

_industrial, eléctrico, co / de autopartes
v Y : |

- #

-\.'/‘l,
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"'Empresa mexicana ubicada en
4 el Estado de Hidalgo con
® _ 40,000 m2 de construccion

)@

y 3
20

W

N

+ afos de experiencia 4 \.r

220 personas forman parte
de nuestro equipo

40 de ellos son personal administrativo

con liberacion.de proceso e
cada lote.

——| Equipo de seleccidon ronica

por medio de camar

sely Right.
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— 'HQ::' F

9001




Flpisa

CANADA

ESTADOS
UNIDOS
b
N
Pa
° (B <
Ubicacién
\} La situacion geografica
de APISA FASTENERS nos
”, ayuda a tener una
MEXICO ventaja logistica con
9~

nuestros competidores del
Norte de América.

Nuestros principales clientes se encuentran en

Canada, Estados Unidos y México.
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INDUSTRIAS

Los principales mercados a los que tenemos alcance son:

)

== @ =0
; Tornilleria comercial
Electrodomeésticos AURrEZ Y sujecion

\

PN

Construccion Maquinaria pesada Energia




Flpisa.

PROCESOS




Materia
prima

@% PROCESOS

e Esferoidizado
e Limpieza quimica
e Trefilado

e Fosfatado

ESPECIFICACIONES

Ciii

Acero al carbdn:

e SAE ASTM Estandar
e JIS Estandar
e DIN Estandar

Materia prima
mexicana

2
——

~
L $ 7

Forjado

324
v

iy
%‘g.}, EQUIPAMIENTO
o

-Forja en friode 2
estaciones hasta 22 mm.

-Forja en frio progresiva 3,
4,5y 6 golpes hasta 20
mm

-Forjadoras para tuerca
de 5y 6 estaciones hasta
25 mm.

-Forjadoras en caliente

desde 1/2 "hasta 2" de
Didmetro.

ESPECIFICACIONES

4 mm

Dimensiones

Largos

l—MiN.15 mm

r————

MAX. 250 mm

B

Segundas
operaciones

iy
%‘1;1,.}, EQUIPAMIENTO
o

1. Roladoras con
capacidad de
ensamblar arandelas
(Sems)

2. Rolado rodillos

3. Maqguinado ranura

4. Barrenado

5. Moleteado

6. Maguinado cabezas

P
ESPECIFICACIONES

Cuerdas

UNC
UNF

Thread Cutting
Thread Rolling
Tap Tite

Mathread



Tratamientos
térmicos

ey
E‘%{E, EQUIPAMIENTO
-1

e Templey
revenido

e Carbonitrurado

e Temple por
Induccion

o
ESPECIFICACIONES

Dureza

Grado 2
Grado 5

Clase 8.8
Clase 9.8
Clase 10.9

A307
A394
A325
A490

Recubrimientos
adhesivos

-Galvanizado electrolito
trivalente (120 a 500 hrs Red
Corrosion)

-Cumplimiento RoHS

-Deshidrogenizado
trivalente

-Recubrimientos organicos
Magni Coating (480 a 1,000
hrs Red Corrrosion)

-Adhesivos ND para cuerdas
Loc tite, 3M, Pre coat, Nylon.

o
ESPECIFICACIONES

Acabados in house

-Zinc Trivalente (Cr+3)
RoHS: Azul, Blanco,
Amarillo, Negro

-Fosfato organico + sello
-Niquel

-Recubrimiento Magni

-Galvanizado por
InMmersion en Caliente

Inspeccion

de calidad

fiEnay
E‘g; EQUIPAMIENTO
o g

e Laboratorio interno de
metrologia

e Microestructura
Dureza y Microdureza
e Comparador optico

e Maqguina Universal

e Tension, torquey
elongacion

e Coeficiente de friccion

e Camara salina

LABORATORIO DE
PRUEBAS MECANICAS

- Tension

- Prueba de Carga

- Torque

- Analisis de Microestructura

- Dureza y Microdureza

- Coeficiente de Friccion

- Pruebas de corrosion

- Libre de Hidrégeno

- Torque en Adhesivos

- Seleccion 6ptica automatizada
-Seleccién visual

-Equipo capacitado con mas de 10

anos de experiencia
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Proceso Capacidad por mes

Esferoidizado

900 TN

Capacidad
ocupada

65%

Forja en frio 700 TN 60 0/0

Forja en caliente 300 TN

1000 TN

Ranura, barrenado cabezas - 150 TN

—
- 200 TN

Galvanizado electrolitico 400 TN
Recubrimiento
deshidrogenizado 300 TN
Pre-aplicacion Adhesivos
== 120 TN

250 TN

Toneladas O 250 500 750

Pintado de cabezas

Proceso de clasificacion
Optica

Materia

— %‘Segundas Tratamientos @Recubrimientos
prima =% Forjado E- -4 operaciones térmicos adhesivos

25%

60%

70%

80%

80%

20%

70%

70%

40%

50%

40%

85%

1000

(@p Inspeccion de
& @ calidad
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What

me@aplsof com. "

|
:I Av. Belisqri?Domfnguez No. 32-6

e
fll Escanea este codigo
en tu celular para
g conocer mas.

Barr. de San Jerénimo,
de Tezontepec, Hidalgo 43880, México

T i


http://apisaf.com.mx/
tel:527437410700
https://www.facebook.com/apisafast
https://www.instagram.com/apisafasteners/
https://twitter.com/ApisaFasteners
https://www.linkedin.com/company/apisa-fasteners/mycompany/
http://www.apisaf.com.mx/apisa/
https://www.google.com/maps/place/Apisa+Fasteners/@19.8865631,-98.8180616,15z/data=!4m2!3m1!1s0x0:0xf4ab7abf37416c0d?sa=X&ved=2ahUKEwjV26C48trvAhWOu54KHUlqDL4Q_BIwG3oECCoQBQ
https://www.google.com/maps/place/Apisa+Fasteners/@19.8865631,-98.8180616,15z/data=!4m2!3m1!1s0x0:0xf4ab7abf37416c0d?sa=X&ved=2ahUKEwjV26C48trvAhWOu54KHUlqDL4Q_BIwG3oECCoQBQ
https://www.google.com/maps/place/Apisa+Fasteners/@19.8865631,-98.8180616,15z/data=!4m2!3m1!1s0x0:0xf4ab7abf37416c0d?sa=X&ved=2ahUKEwjV26C48trvAhWOu54KHUlqDL4Q_BIwG3oECCoQBQ
mailto:info@apisaf.com.mx
https://api.whatsapp.com/send?phone=5537173334

